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(g) La but^e de d^brayage comporte de fagon classique un 
manchon 1 en matidre n[iouI6e avec un flasque radial 11 S une 
extrdmitS, un roulement 2 avec une piste tournante 21 se 
terminant par un nez d'attaque 22 pour le mScanisme d'em- 
brayage, Bt une piste non tournante 23 avec un rebord radial 
24 qui vient porter sur la face non terminale 1 1 a du flasque 
11, et une plaque d'appul 3. I'assemblage 6tant assur6 par un 
moyen 6lastique de serrage 4. Ce moyen de serfage comprend 
des pattes d'accrochage 41 pour ie rebord de roulement 24 et 
42 pour la plaque d'appui 3, munies de bees respectivement 
41 et 42a Ces pattes d'accrochage se rSpartissent en alter- 
nance angulaire k la pSriphSrte d'une couronne 40 ondul^e d 
dgfbmiation 6lastlque, de sorte que faction de serrage sur le 
flasque s'exerce directement entre roulement et plaque d'ap- 
pul la rondelle diastique 40 6tant log^ dans le volume du 
flasque 11. - 
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Butee d'eittbrayage autocentreuse, notamment pour v^hicule 
automobile, k assemblage compact simplifie. 

L' invention a trait k une butee de debrayage pour 
la manoeuvre d'un mecanisme d'embrayage comportant un 
manchon deplagable axialement sous Inaction d'une 
commande de debrayage et muni a une extremite d*un 
flasque radial dont au moins une premiere face, non ter- 
minale, est plane, un roulement avec des organes roulants 
pris entre une piste tournante munie d'un nez d'attaque 
du mecanisme d'embrayage et une piste non tournante 
munie, k 1 'oppose suivant l*axe du nez d'attaque, d'un 
rebord radial adapte i porter k plat sur ladite premiere 
face du flasque, et une plaque d'appui portant sur la 
seconde face de ce flasque pour lui transmettre 1' action 
de la commande de debrayage, et des moyens ^lastiques de 
serrage maintenant le flasque du manchon serrS entre 
plaque d'appui et rebord de piste non tournante en 
autorisant un jeu radial d'autocentrage maintenu de la 
but^e par rapport au mecanisme d ' embrayage . 

Dans leur conception g^nirale de telles butees, 
dites autocentreuses en raison des possibilites de jeu 
radial entre le roulement qui adopte I'axe de rotation du 
mecanisme d'embrayage, et le manchon maintenu sur son axe 
propre, sont connues de longue date (FR-A-1 467 848). Les 
perf ectionnements qui y sont apportes visent la simplifi- 
cation et I'alldgement de la structure et du montage, et 
la reduction de 1 • encombrement avec pour corollaire le 
d^gagement des parties f onctionnellement actives, 
c'est-a-dire le nez d'attaque du mecanisme d'embrayage, 
et la plaque d'appui. 

Pour ce dernier organe, on se souviendra qu'il a 
6t6 congu k I'origine comme une garniture anti usure de 
la face d'appui du flasque de manchon, correspondant k 
1' execution du manchon en matidre moul^e avec flasque 
venu de moulage. Aussi, dans la plupart des cas la 
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garniture anti usure, dont la plaque d'appui est un mode 
de realisation courant, est fix6e sur la face terminale 
du flasque radial de manchon de toute fa^ron appropriee, 
ind^pendamment de 1 'assemblage principal de la but6e. On 
trouvera des exemples de realisation de cette disposition 
dans le document de brevet FR-A~2 544 429. 

Comme 1 ' autocentrage maintenu implique, outre bien 
entendu un jeu radial omnidirectionnel entre le roulement 
et le manchon, persistant aprds le montage de la but6e, 
un serrage avec une force r6gl6e du rebord de la piste 
non tournante du roulement contre le flasque du manchon, 
on a mis en place des moyens 61astiques de serrage sus- 
ceptibles de prendre appui sur le manchon d'une part et 
sur le rebord de la piste non tournante d* autre part. 

Couramment ces moyens 61astiques de serrage sont 
constitu^s d'une rondelle 61astique pr6form6e en 
extension axiale, a forme tronconique ou ondul6e, en 
appui sur un des organes, rebord ou manchon, et munie de 
pattes d'accrochage susceptibles de venir s'enclipser sur 
1' autre organe, par une deformation 61astique provoquSe k 
I'encontre de la deformation originaire. On trouve des 
exemples de realisation de tels moyens d'accrochage dans 
les documents de brevet FR~A-2 304 829 et FR-A-2 465 120. 

Dans le document de brevet FR-A-2 544 429 est 
d6crite une disposition selon laquelle une rondelle 61as- 
tique d'accrochage du type dit k retournement, k confi- 
guration bistable, agissant entre le manchon et le rebord 
de la piste non tournante, est munie en outre de pattes 
d'accrochage qui traversent le flasque pour venir mainte- 
nir la plaque d'appui. 

Par ailleurs certaines butSes utilisent des pinces 
en cavaliers qui maintiennent serr^s des organes accol^s 
en chevauchant la peripheric de 1* ensemble. Ces pinces 
sont n6cessairement separ§es pour pouvoir etre mises en 
place radialement, et leur maintien en place de fagon 
sTire necessite des dispositions adapt^es. 

Les differentes dispositions evoqu^es ci-dessus 
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sont imparfaitement adapt^es k la solution complete des 
questions qui se posent pour simultanement simplifier et 
all^ger les structures et r^duire 1 ' encombrement avec 
d^gagement des parties actives de la but^e. 

La disposition des moyens 61astiques de serrage 
avec prise d'appui sur le manchon et sur le rebord de la 
piste non tournante de roulement prSsente quelques incon- 
venients lorsque le manchon est execute en mati^re moulee 
avec un flasque radial terminal venu de moulage, D'une 
part, les xnoyens de serrage sont en tdle durcie pour ^tre 
^lastiques et sont susceptibles de blesser la matidre 
moulSe, notamment lors du montage de 1' ensemble de but^e. 
D' autre part, le serrage du rebord de piste non tournante 
sur le flasque 4 partir du manchon se traduit par un 
effort sur le flasque suivant une zone annulaire distante 
de I'axe du manchon tendant a faire fldchir le flasque en 
lui donnant une forme de cuvette. Les consequences en 
sont une concentration de contraintes au raccordement du 
flasque sur le manchon, et, dans une certaine mesure, un 
d^placement du roulement par rapport au manchon, en 
autocentrage , qui s'accompagne d'une pezte de parallelis- 
me des axes de roulement et de manchon. 

II est bien clair que ces inconv^nients restent 
n^gligeables lorsque les Spaisseurs du manchon et de son 
flasque sont suffisantes ; mais la reduction d'^paisseur 
du manchon en mati^re moul6e est limit^e par 1* apparition 
de ces inconv^nients k un niveau excessif . 

Par ailleurs, dans les dispositions 6voquees 
ci-dessus, les moyens dlastiques de serrage sont disposes 
pour I'essentiel I'exterieur des elements accoies, 
rebord de piste non tournante, flasque de manchon et 
plaque d'appui. Outre leur encombrement propre, il est 
necessaire de leur menager de I'espace pour la liberte de 
leurs deformations 61astiques, entre leiir configuration 
de repos et la configuration de contrainte extreme lors 
de 1 ' enclipsage . 

Pour pallier ces inconvenient s , 1' invention 
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propose une butSe de debrayage pour la manoeuvre d*un 
m^cahisme d ' embrayage^ comportant un manchon dSplagable 
axialexnent sous 1' action d'une commande de debrayage et 
muni ^ une extrdaiitS d'un flasque radial dont au moins 

5 une premiere face, non terminale, est plane, un roulement 

avec des organes roulants pris entre une piste tournante 
munie d'un nez d'attaque du mecanisme d'embrayage et une 
piste non tournante munie, k l'oppos§ suivant I'axe du 
nez d'attaque, d'un rebord radial adapts k porter k plat 

lO sur ladite premiere face du flasque, et une plaque 

d'appui portant sur la seconde face de ce flasque pour 
lui transmettre 1' action de la commande de debrayage, et 
des moyens dlastiques de serrage maintenant le flasque du 
manchon serre entre plaque d'appui et rebord de piste non 

15 tournante en autorisant un jeu radial d ' autocentrage 
maintenu de la but^e par rapport au mScanisme 
d'embrayage, caract^ris6 en ce que lesdits moyens de 
serrage sont constitu^s d'une pidce ressort d^coup^e 
comprenant des moyens d*accrochage respectivement pour le 

20 rebord et pour la plaque d'appui, et entre ces moyens des 
parties 61astiquement d6f ormables adaptSes k solliciter 
le rebord et la plaque d'appui en serrage sur le flasque 
par une action §lastique exerc6e directement entre 
lesdits moyens, au moins les parties 61astiques se pla- 

25 cant dans un logement confine dans les limites d*un 
volume comprenant le flasque et les rebord et plaque 
d'appui accolSs. 

L' action 61astique directe de serrage entii^e le 
rebord de la piste non tournante du roulement et la 

30 plaque d'appui soumet le flasque du manchon seulement k 
une compression dirig^e normalement 4 la premiere face du 
flasque, sans effort de gauchissement. Ceci permet, non 
seulement de rSduire I'^paisseur du flasque, mais d'y 
pratiquer des 6videments oH se logeront, au moins par- 

35 tiellement, les moyens 61astiques de serrage avec un jeu 
suffisant pour les deformations extremes. Seuls des 
moyens d ' accrochage , pratiquement non d§formables, d^pas- 
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seront du volume des organes accoISs. 

On appr^ciera en outre que 1 ' assemblage des 
Elements de la but6e, roulement^ manchon et plaque 
d'appui s'obtiendra de fagon particuliereiaent simple. 
5 D'autres caracteristiques secondaires et les 

avantages de 1' invention ressortiront d*ailleurs de la 
description qui va suivre k titre d'exemple, en reference 
aux dessins annexes dans lesquels : 

Les figures 1A et 1B repr^sentent , en coupe 
10 suivant I'axe, une butee selon l*invention, 

respectivement avant et aprds assemblage ; 

Les figures 2, 4, S, 8 repr^sentent en perspective 
diff brents modes d* execution d*une rondelle 61astique 
formant moyen de serrage pour la but^e representee figure 
15 1A et 1B ; 

Les figures 3, 5, 7, 9, en correspondance 
respective avec les figures 2, 4, 6, 8, representent la 
disposition de la rondelle elastique par rapport k la 
plaque d'appui de la but^e ; 
20 Les figures 10 et 11 representent encore d'autres 

modes d' execution de moyen de serrage ; 

Les figures 12A et 12B representent en coupe une 
variante de butee, respectivement avant et aprSs assem- 
blage, oil le moyen de serrage est pose sur 1© roulement 
25 avant 1' assemblage ; 

Les figures 13 ^ 15 representent divers moyens de 
serrage adaptes k la butee selon les figures 12A et 12B. 

Selon le mode de realisation choisi et repre&ente 
figures 1A et IB, la butee comprend um manchon. t, un 
30 roulement 2, une plaque d'appui 3, et un:e piece ressort 

formant moyen de serrage 4 , dans leur ensemble . 

Le manchon 1 en matidre mou^Me synthetiquer se 
compose d*un element tubulaire 10 miunA k une extremite 
d'un flasque radial 11 saillant vers i'exterieur. 
35 Le roulement 2 est en soi classique pour les 

butees autocentreuses, avec des organes roulants 20, ici 
des billes, pris entre deux pistes en tole formee, une 
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piste tournante 21, ici ext^rietire termin^e par un nez 
d'attaque 22 pour le mecanisme d ' embrayage , et une piste 
non tournante 23 terminee, A 1* oppose suivant I'axe du 
nez d'attaque 22, par un rebord radial 24. Dans cette 

5 disposition avec piste tournante 21 exterieure, le rebord 

radial 24 est en saillie vers l*ext§rieur jusqu*^ un dia- 
mdtre infer ieur au diamdtre extrSme du roulement 2. Un 
capot 25 en tdle mince serti sur la piste tournante 21 
vient sensiblement fermer I'espace de roulement. 

10 La face terminal e du rebord 24 de la piste 

tournante est bien plane, ainsi que la preBiidre face 11a 
du flasque 11, sur laquelle doit venir porter ce rebord 
24, de fac:on que les d6placements du rebord 24 par 
rapport au manchon 1, par I'effet de 1 ' autocentrage , 

15 maintiennent le parall611sme des axes du manchon 1 et du 
roulement 2. 

Par ailleurs la seconde face du flasque 11, 
terminale pour recevoir la plaque d'appui 3, comporte un 
prolongement 15 de . la partie tubulaire 10 du manchon 

20 formant simbleau de centrage de la plaque d'appui 3 et un 
6videment annulaire 12, prolong^ par des passages 13 qui 
debouchent dans la premiere face 11a, comme il sera 
expliqu6 de fagon plus precise en relation avec les 
moyens de serrage 4. 

25 La plaque d'appui 3, dont on ne prendra ici en 

consideration que la partie centrale qui est pr6vue pour 
porter sur le flasque 11, 6tant donne que les parties 
peripheriques sont ex6cut6es pour coop6rer avec la 
commande de d^brayage, usuellement une fourchette^ est 

30 sensiblement plane et pr6sente un 6videment central 
circulaire 35, correspondant au simbleau de centrage 15 
du manchon, et des ouvertures 31 et 32 en correspondance 
angulaire des pattes d*accrochage des moyens de serrage 
4, comme il sera precise plus loin. 

35 Les moyens de serrage sp^cifiques de la but6e 

representee figures 1A et IB, sont repr6sent6s figure 2. 
lis sont constitu6s par une rondelle en tdle decouple 
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form§e, puis durcie pour lui conf^rer des propri6t^s 
61astiques convenables. Slle se comporte d*une couronne 
40, ondul6e pour occuper une longueur axiale net-bement 
sup^rieure k son 6paisseur propre. Dans cette representa- 
tion il y a trois ondulations completes sur la Periphe- 
rie. Aux sommets de chaque demi-ondulation partent, k 
1' oppose de I'ondulation et paralleles k l*axe, des 
pattes 41, dans un sens, et des pattes 42, dans 1' autre 
sens. Les pattes 41 comportent un bee d'accrochage 41a, 
forme par un repli k angle aigu vers I'int^rieur, tandis 
que les pattes 42 comportent un bee d'accrochage 42a 
forme par un repli a angle aigu vers l*eKterieur. 

Dans la plaque d'appui 3, les ouvertures 31 sont 
disposees en correspondance des pattes 42 de la rondelle 
4, sur un diametre tel que les bees d'accrochage 42a 
s*engagent dans les ouvertures 31 par leur extremite 
anguleuse tandis que les extremites libres des bees ne 
peuvent penetrer dans les ouvertures 31 que par flexion 
des pattes 42 d 1' oppose de la saillie des bees 42a, de 
fa^on que les bees 42a, emergeant des ouvertures 31, 
s * engagent de f agon irreversible sur la face exterieure 
de la plaque d'appui 3. On remarquera que, sur la figure 
1A, la rondelle 4 est representee montee ainsi sur la 
plaque d'appui 3. 

Les ouvertures 32 dans la plaque d'appui 3 sont 
disposees en face du rattachement des pattes 41 de la 
rondelle 4 lorsque les pattes 42 sont engagees dans les 
ouvertures 31. 

Le flasque 11 comporte, comme il a ete decrit 
precedemnent un evidement annulaire 12 dans lequel va se 
loger, avec jeu, la couronne onduiee 40, tandis que les 
pattes 41 traversent librement les passages 13, dont la 
position se trouve ainsi expliqu6e. 

On aura dejS compris que les bees d'accrochage 41a 
des pattes 41 sont disposes en sorte que, en engageant le 
roulement 2 sur le manchon 1 , ees bees soient sollicites 
en ecartement par 1' angle du rebord 24 de la piste non 
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tournante du roulement 2, pour s' engager sur la Periphe- 
rie cylindrique de ce rebord. Pour parfaire I'enclipsage 
du rebord, coime represents figure 1B, on introduit un 
outil 5 dans les ouvertures 32 de la plaque d'appui 3, 

5 pour aplatir localement la couronne 40 et perraettre au 

bee 41a de s * engager derridre le rebord 24. 

On notera que le jeu radial d ' autocentrage r§sulte 
ici pour la majeure part, de I'^cart de diametre entre le 
rebord 24 et le cylindre dSfini par les pattes 41, et 

lO pour une part mineure, du jeu des pattes 42 dans les 
-ouvertures 31. 

La rondelle representee figure 4 differe de celle 
qui est presentee 4 la figure 2 en ce que les deforiaa- 
tions eiastiques de la couronne 40 rSsultent, non d'ondu- 

15 lations, mais de la forme tronconique de cette couronne 
40, qui I'apparente a une rondelle "Belleville*. 

Les figures 3 et 5 representent schematiquement le 
montage des rondelles representees respectivement aux 
figures 2 et 4, Toutefois, si la face de la plaque 

20 d'appui 3 representee k la figure 5 est plane comme dans 
la representation des figures 1A et IB, sur la figure 3 
I'ouverture 31 debouche dans une cavite menagSe dans la 
face de la plaque d'appui qui est k I'ecart du flasque 
11, par emboutissage, de sorte que le bee 42a reste en 

25 retrait du plan general de cette face de la plaque 

d'appui. cette disposition est interessante en ce sens 
que les organes de la commande de debrayage qui viennent 
porter sur la rondelle d'appui 3 ne risquent pas de venir 
porter sur les bees 42a. 

30 Les moyens de serrage representSs aux figures 6 et 

8, dont le montage sur la plaque d'appui 3 est represents 
respectivement aux figures 7 et 9, se distinguent des 
rondelles de serrage prScSdentes en ce que les couronnes 
eiastiques 40 sont sensiblement planes, et en ce que les 

35 pattes 42 se rattachent A la peripheric intSrieure de la 

couronne 40, tandis que les pattes 41 se rattachent k la 
peripherie exterieure de cette couronne. Le dSbattement 
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61astique est obtenu par une torsion de la couronne 
autour de sa fibre neutre. 

Alors que sur la representation de la figure 6 les 
pattes 41 et 42 sent decalees angulairement en alternan- 

5 cer sur la representation de la figure 8, les pattes 41 

et 42 sont en coincidence angulaire. On comprendra que 
ces differentes dispositions permettent de jouer sur la 
raideur des parties en deformation elastique. 

On aura note que la plaque d ' appui 3 de la figure 

10 7 comporte des cavites 35 analogues a celles de la repre- 

sentation de la figure 3, pour laisser en retrait de la 
face de la plaque d'appui les bees d'accrochage 42a. 

On comprendra que le f lasque 1 1 comporte des 
evidements en correspondance avec les saillies de la 

15 plaque d'appui 3, resultant de la formation des cavites 

35 par emboutissage qui refoule le metal, 

Selon la representation de la figure 10, la 
rondelle de serrage pr^sente la m^me disposition de 
pattes que celle de la figure 6. Mais la couronne elasti- 

20 <?ue 40, au lieu d'etre plane, est tubulaire, et obtenue 

par roulage d'une bande d^coupee^ plat. On notera que 
cette disposition presente une raideur relativement 
importante. 

Selon la representation de la figure 11, la pidce 
2 5 ressort presente une disposition deriv6e de celle de la 

figure 8. Toutefois, les pattes 41 comme les pattes 42, 
sont au nombre de deux et diametral ement oppos^es, tandis 
que la couronne Elastique 40, est ouverte et embrasse un 
angle d* environ 180*. 
30 Cette disposition permet de reduire les chutes au 

decoupage . 

La butee representee figures 12A et 12B comprend 
un roulement 2 identique a celui des figures 2, et une 
plaque d'appui 3 sans difference importante. Les moyens 
35 de serrage 4' sont conpus pour etre assembles avec le 

rebord 24 de la piste non tournante 22 du roulement 2, 
avant 1' assemblage definitif de la butee. 
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A cet effet les moyens de serrage 4' comportent 
une bride plate 41' qui vient en appui sur le revers du 
rebord 24 et comporte un 6videinent central dans lequel 
passe, avec le jeu d * autocentrage la piste non tournante 
23. De cette bride plate 4V partent des pattes d'accro- 
chage 42' terminees par des bees 42 'a qui viendront 
passer dans des ouvertures 31 de la plaque d* appui, dans 
les Illumes conditions que les pattes 42 des rondel les de 
serrage 4. 

Mais les pattes 42* comportent des zones ondul6es 
40' entre leurs rattachements a la bride 41* et le bee 
42 'a, qui leur confer ent des possibilit^s de deformations 
61astiques, ondulations qui se logeront dans des encoches 
12 dans la p6ripherie du flasque 11, 

Pour 1 • assemblage de la butee les pattes 42' sont 
engagees dans les encoches 12 du flasque 11, puis 
forc^es, les bees 42 'a provoquant une flexion des pattes 
42' en portant sur les parois des ouvertures 31. 
L'enclipsage est parachev6 en forgant les pattes 42" A 
I'origine des ondulations 40', avec un outil dans le sens 
de la f leche 5 ' . 

Les moyens de serrage 4' peuvent presenter la 
forme representee figure 13, avec une bride plate 41' en 
anneau, d'oti partent les pattes 42* avec leurs parties 
ondul^es k deformations eiastiques 40'. II va sans dire 
que ce moyen de serrage doit etre enfil6 sur la piste non 
tournante 23 avant le montage du roulement. 

Aussi pr6f ^rera-t~on souvent les formes de reali- 
sation representees aux figures 14 et 15, ou la bride 
plate 41 est en forme de segment de couronne, s'Stendant 
sur 240* environ pour la figure 14 et 180' environ pour 
la figure 15. 

L* angle de couronne de la figure 14 correspond i 
la disposition de trois pattes 42', tandis que la repre- 
sentation de la figure 15 ne comporte que deux pattes 
42 ' . Si cette derniere disposition se met en place 
librement derriere le rebord 24, celle de la figure 14 ne 
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necessite qu'un falble Scartement 61astique des 
extr^mitSs du segment de couxonne, compte tenu du jeu 
d • autocentrage . Par ailleurs la raise en place du moyen de 
serrage selon la figure 14 peut s'executer sur le roule- 
ment 2 termini, avant les operations d* assemblage de la 
butSe. 

On appr^ciera que les diverses dispositions 
d6crites permettent d'obtenir les mSmes rSsultats 
essentials, c*est-a-dire d'une part le serrage du flasque 
1 1 de manchon entre le rebord 24 de la piste non tournan- 
te et la plaque d'appui 3 en compression pure, sans 
tendance 4 gauchir ce flasque ; de seconde part la sup- 
pression de tout accrochage de piSce en t61e durcie sur 
la matidre du manchon 1 ; et de troisi^me part le 
logement du laoyen 61astique de serrage 4 , 4 1' exception 
^ventuelle, des moyens d' accrochage dans un volume 
confine par les faces extremes du rebord 24 et de la 
plaque d'appui 3, et le diamdtre ext6rieur du flasque 11. 
Autrement dit 1 ' encombrement hors tout de la butSe est 
d^fini pour I'essentiel par ses Elements actifs, Bianchon, 
roulement et plaque d'appui, degageant ainsi au mieux le 
nez d'attaque 22 et la face arriere de la plaque d'appui 
3, pour cette dernidre les dispositions des figures 3 et 
7 autorisant le d^gagement integral du plan de face. 
Enfin les moyens de serrage 4 pr6sentent le minimum de 
saillie au dela du volume oH sont confin^es les parties S. 
deformation §lastique, qui sont ainsi protegees, 

Accessoirement , 1' execution du moyen de serrage 
correspondant a une position interm^diaire des parties 
eiastiquement deformables entre les moyens d' accrochage 
sur le rebord de la piste non tournante 24 et la plaque 
d*appui 3 conduit a une reduction de la longueur des 
pattes d' accrochage. Notamment lorsque les pattes sont 
radiales a la decoupe, le diaiQetre hors tout du flan est 
r^duit en proportion, et de ce fait les chutes de 
decoupage . 

Bien entendu 1* invention n'est pas limit6e aux 
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dispositions decrites k titre d'exemple, mais en embrasse 
toutes les variantes d* execution dans la port^e des 
revendications . 
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REVENDICATIONS 

1, But^e de debrayage pour la manoeuvre d'un 
mecanisme d ' embrayage, comportant un manchon deplagable 
(1) axialement sous 1' action d'une commande de debrayage 
et muni a una extremite d'un flasque radial (11) dont au 
moins une premiere face (11a), non terminale, est plane, 
un roulement (2) avec des organes roulants (20) pris 
entre une piste tournante (21) munie d*un nez d'attaque 

(22) du mecanisme d'embrayage et une piste non tournante 

(23) munie, a 1* oppose suivant I'axe du nez d'attaque, 
d'un rebord radial (24) adapte a porter a plat sur ladite 
premidre face du flasque (11a), et une plaque d'appui (3) 
portant sur la seconde face de ce flasque (11) pour lui 
transmettre 1* action de la commande de debrayage, et des 
moyens ^lastiques de serrage (4) maintenant le flasque du 
manchon (11) serr6 entre plaque d'appui (3) et rebord 

(24) de piste noh tournante en autorisant un jeu radial 
d * autocentrage maintenu de la butee par rapport au 
mecanisme d'embrayage, caract^risee en ce que lesdits 
moyens de serrage (4) sont constitues d'une pi^ce ressort 
decoupee comprenant des moyens d ' accrochage 
(41,41 ' ,42,42' ) respectivement pour le rebord (24) et 
pour la plaque d'appui (3), et entre ces moyens des 
parties (40,40') elastiquement dSformables adaptees k 
solliciter le rebord (24) et la plaque d'appui (3) en 
serrage sur le flasque par une action ^lastique exercee 
directement entre lesdits moyens, au moins les parties 
elastiques (40,40') se plagant dans un logement confin^ 
dans les limites d'un volume comprenant le flasque (11) 
et les rebord (24) et plaque d'appui (3) accol6s . 

2. Butee selon la revendication 1, caracterisee en 
ce que le manchon (1) est en matiere moulee avec le 
flasque (11) venu de moulage. 

3, But6e selon I'une des revendications 1 et 2, 
caracterisee en ce que la piste tournante (21) du 
roulement est la piste ext^rieure. 

4. Butee selon une quelconque des revendications 1 
a 3, caracterisee en ce que les pistes (21,23) du 
roulement sont en tole formee sans enlevement de matiere. 
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5. Butee selon une quelconque des revendi cations 1 
A 4, caract6ris6e en ce que les moyens d'accrochage des 
raoyens de serrage elastique comprennent deux jeux (41,42) 
de pattes d'accrochage i bee (41a, 42a) respectivement 
pour le rebord (24) de la piste non tournante de 
roulement et pour la plaque d'appui (3), les parties 
elastiquement d^formables (40) 6tant en segment d'anneau. 

6. Butee selon la revendication 5, caract6ris6e en 
ce que les parties 61astiqueroent d^formables (40) se 
disposent sur un anneau ferme 6tendu sensibleiaent 
radialement entre des peripheries int^rieure et 
exterieure de diam^tres differents. 

7. But6e selon la revendication 6, caract6ris6e en 
ce que les pattes d'accrochage (41,42) des deux jeux sont 
angulairement altern^es respectivement. 

8. Butee selon la revendication 7, caract6ris6e en 
ce que les pattes d*accrochage des deux jeux (41,42) se 
raccordent d la m§me periph§rie de 1* anneau (40). 

9. But^e selon la revendication 6 ou la revendica- 
tion 7, caract^risee en ce que les pattes d'accrochage 
(41,42) des deux jeux se raccordent respectivement i 
I'une et 1* autre peripheric de 1' anneau (40). 

10. Butee selon la revendication 9 rattach^e la 
revendication 6, caract6ris6e en ce que les pattes d'ac- 
crochage des deux jeux (41,42) sont respectivement en 
coincidence angulaire. 

11. Butee selon une quelconque des revendications 
1 k 4, caracteris^e en ce que les moyens d'accrochage 
comprennent une bride plate (41*) avec un ^videment 
circulaire adapt6e a prendre appui sur le rebord (24) de 
la piste non tournante de roulement, et des pattes 
d'accrochage (42') a bee (42 'a) pour la plaque d' appui 
(3), les parties Elastiquement deformables (40*) etant 
constitutes par des ondulations desdites pattes 
d'accrochage (42') entre leurs rattachements a la bride 
(41 • ) et au bee (42 'a) . 

12. But6e selon la revendication 11, caracteris6e 
en ce que ladite bride (41') est en forme de segment de 
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couronne 6tendu sur au moins 180*, 

13. Butee selon une quelconque des revendi cations 
5 ^12, caract^ris^e en ce que ladite plaque d'appui (3) 
presente des ouvertures (31) adaptees k laisser passer 

5 les pattes d ' accrochage correspondantes (42,42*), le 

passage des bees {42a, 42 • a) impliquant une flexion des 
pattes (42,42*). 

14. But^e selon la revendication 13, caract^ris^e 
en ce que lesdites ouvertures (31) debouchent dans des 

10 cavites (35) raenagees dans la face de la plaque d'appui 

6cartee du flasque de manchon, ces cavit6s (35) logeant 
les bees (42a) des pattes d'accrochage en retrait du plan 
general de la dite face de la plaque d'appui (3). 
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